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Tehnički list / Artikl broj CT 275

Izdano: 2023-11-08KÖSTER ESD 275
kiwa GmbH - Polymerinstitut Flörsheim - Ispitivanje elektrostatičkih svojstava u skladu s DIN EN 61340-4-1, DIN EN 61340-4-5 i DIN EN 1081 od 11. svibnja 2021.

Samonivelirajući premaz za stvaranje zaštitne zone prema ESD
smjernicama
Opis proizvoda
KÖSTER ESD 275 je kruto, samonivelirajuće, površinsko brtvljenje i
premaz bez otapala za podne površine koje su projektirane kao ESD
zaštitne zone u skladu s ESD smjernicama (elektronička područja,
automobilska industrija, laboratorijske prostorije) i za područja koja
trebaju biti zaštićeni od mehaničkih i kemijskih opterećenja. Premaz je
u skladu sa standardom DIN EN 61340-4, dijelovi 1 i 5 i DIN EN 1081
te je stoga prikladan i za osobno uzemljenje.
KÖSTER ESD 275 je prikladan kao tankoslojno brtvilo i kao
izravnavajući premaz u sloju debljine do 2 mm.

KÖSTER ESD 275 dostupan je u različitim bojama

Tehničke karakteristike
Omjer miješanja 7:1 (A:B)
Boja svijetlo siva (ca. RAL 7035)

(ostale boje na upit)
Gustoća cca. 1,5 g/cm³
Otvoreno vrijeme (+20 °C) cca. 20 Min.
Temperatura obrade +15 °C do +25 °C
Debljina sloja 0,2 - 2 mm
Otpornost na uzemljenje Rg [kΩ]  cca. 173 kΩ
Otpornost na uzemljenje R2 [MΩ] cca. 28 MΩ
Uzemljenje fizičke osobe R
(Sustav pod-obuća):

 

A) Ukupni otpor Sustava[MΩ] cca. 4 MΩ
B) Maksimalni potencijal stvoren na
tijelu (test hodanja) [V]

manji od 100 V

minimalna temperatura podloge i
obrade

+10 °C do +25 °C

Područje primjene
KÖSTER ESD 275 služi kao kruti površinski zaštitni sustav za zaštitu
betona u područjima koja moraju biti označena kao ESD zaštitne zone i
dizajnirana su za mala opterećenja.

Podloga
Podloge od betona ili estriha koje se premažu temelje se s KÖSTER
ESD 175 (vodljivi sloj). Ovisno o prirodi podloge, mogu biti potrebne
prethodne mjere (vidi TM KÖSTER ESD 175). Prije premazivanja,
KÖSTER ESD 475 vodljive trake polažu se na KÖSTER ESD 175 u
koracima od 10 m.
Spajanje na KÖSTER ESD 476 ispitne točke izvodi kvalificirani
električar.
 

Ugradnja
Komponente, zagrijane na +15 °C do +25 °C, moraju se intenzivno
miješati 2 minute dok se ne postigne homogena konzistencija. Poželjno
je koristiti mješalicu s mehaničkim pogonom (manje od 400 o/min).
Kako bi se izbjegle pogreške u miješanju, potrebno je ponovno
prabaiciti u drugu posudu i miješati jednu minutu. Nakon prebacivanja,
masa se ravnomjerno raspoređuje.

Primjena kao brtvilo:
Materijal se nanosi KÖSTER krznenim valjkom najranije 4 sata nakon
miješanja, ali ne kasnije od 24 sata nakon nanošenja KÖSTER ESD
175, te ponovno valja u križni uzorak. Količina za nanošenje je cca 300
g/m². Nakon što se prvi sloj stvrdne, na isti način treba nanijeti još
jedan sloj od 300 g/m². Treba izbjegavati stvaranje lokvi. Premaz se ne
smije posipati na vatri osušenim kvarcnim pijeskom.
Obrađuje se kao tankoslojni izravnavajući premaz
Kako bi se poboljšala tečnost, materijalu se prilikom miješanja može
dodati maksimalno 5% vode iz slavine. Najranije 4 sata, a najviše 24
sata nakon nanošenja KÖSTER-a 175, KÖSTER CT 275 se nanosi
odgovarajućom ravnjačom za izravnavanje do debljine sloja od 2 mm i
ponovno valja metalnim valjkom sa šiljcima u poprečnom prolazu. Na
kraju, završni sloj od 300 g/m² nerazrijeđenog KÖSTER ESD 275 mora
se nanijeti kao brtvilo.
Kod obrade više posuda treba se strogo pridržavati količine dodane
vode. Kako bi se uklonio višak vode, mora se osigurati dovoljna
ventilacija u radnom području. Zbog količine vode, tijekom nanošenja
izravnavajućeg premaza mogu se pojaviti male crte - ali one će biti
prekrivene završnim brtvenim slojem.

Potrošnja
1.5 kg / m² / mm debljine sloja

Čišćenje
Alate očistiti odmah nakon korištenja pomoću KÖSTER Univerzalnog
čistača.

Pakiranje
CT 275 010 11,43 kg kombinirani spremnik. (A)

10 kg, (B) 1,43 kg

Skladištenje
Skladištiti materijal na temperaturama između + 5 °C i + 25 °C. U
originalno zatvorenim pakiranjima materijal se može skladištiti 12
mjeseci.

Sigurnosne napomene
Nosite zaštitne rukavice i sigurnosne naočale.

Ostale napomene
Tekuća plastika reagira na temperaturne fluktuacije promjenama
viskoznosti ili stvrdnjavanjem. Stoga je obavezno pridržavati se
tehničkih podataka. Radove premazivanja treba izvoditi samo pri
padajućim ili stalnim temperaturama. Niže temperature uzrokuju sporije
stvrdnjavanje, visoke temperature i veće količine materijala ubrzavaju
stvrdnjavanje.
Udaljenost točke rosišta od +3 °C mora se održavati prije, tijekom i
nakon nanošenja premaza. Premaze je potrebno na sve načine zaštititi
od vlage dok se potpuno ne osuše.

Ovisno o gumenoj smjesi proizvođača gume i drugim uvjetima, moguća
promjena boje ne može se u potpunosti isključiti nakon kontakta s

Podaci sadržani u ovom tehničkom listu bazirani su na rezultatima našeg istraživanja i naših praktičnih iskustava u primjeni. Svi dani podaci sa ispitivanja su prosječne vrijednosti do kojih se došlo u kontroliranim
uvjetima. Pravilna i s time efektivna i uspješna primjena naših proizvoda ne podliježe našoj kontroli. Izvođač je odgovoran za ispravnu primjenu uzimajući u obzir specifične uvjete na gradilištu i završne rezultate
procesa građenja. To može zahtijevati izmjene u danim preporukama za standardne slučajeve. Specifikacije napravljene od naših zaposlenika ili predstavnika koje izlaze izvan okvira zadanih tehničkim listom
zahtijevaju pismenu potvrdu. Potrebno se pridržavati važećih standarda za testiranje i primjenu materijala, tehničkih vodilja i pravila struke. Garancija se s toga odnosi na kvalitetu naših proizvoda unutar naših općih
uvjeta, ne i na ispravnu primjenu materijala. Ovaj tehnički list prošao je reviziju te su sve prethodne verzije nevažeće.
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Povezani proizvodi
KÖSTER ESD 175 Artikl broj CT 175 008
KÖSTER ESD 475 Artikl broj CT 475 025
KÖSTER ESD 476 Artikl broj CT 476 001
KÖSTER Valjak za smole 250 mm Artikl broj CT 916
KÖSTER Valjak za smole 150 mm Artikl broj CT 917
KÖSTER Nazubljena oštrica 28 cm Artikl broj CT 924 001
KÖSTER Nazubljena oštrica 28 cm S2 Artikl broj CT 925 001
KÖSTER Nazubljena oštrica 28 cm S4 Artikl broj CT 926 001
KÖSTER Šiljasti valjak Artikl broj CT 929 001
KÖSTER Ručka valjka za bojanje za
valjak s šiljcima

Artikl broj CT 930 001

KÖSTER Kratki strugač za nazubljene
oštrice

Artikl broj CT 931 001

KÖSTER Nazubljena oštrica 28 cm S6 Artikl broj CT 932 001
KÖSTER Univerzalni Čistač Artikl broj X 910 010
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